DER WERKSTATTEXPERTE

o Zur Ausbesserung
Schadstellen, da nach Dl.N E

o Bietet optimalen a!(tlven,
Schutz vor Korrosion

1 )
durch eine Pigmentreinhelt von 99,995 %

e Passiver Barriereschutz,

erden
da Zinkflakes, statt Zinkstaub verwendet W

kathodisc

Eigenschaften:
e Zur Ausbesserung von Verzinkungen nach DIN EN ISO 1461

e Aktiver Korrosionsschutz, sowie passiver Barriereschutz,
durch die Uberlagerung plattchenférmiger Metallpigmente

e Durch die Geometrie der Teilchen wird das Eindringen von Feuchtigkeit
gegenliber herkdmmlichen Zinksprays stark verzégert bzw. verringert

* Hervorragender Langzeitschutz und optimale Metall-Oberflachenoptik
» Gute Uberlackierbarkeit

e Temperaturbestéandig bis +240 °C

e Ergibt eine mechanisch belastbare Oberflache

e Sprihstark bis zum letzten Tropfen

e Minimaler Zeitaufwand, da nur ein Arbeitsgang nétig

¢ Hohe Sicherheit, durch optimalen Witterungsschutz

Einsatzgebiete:

e Zur Ausbesserung von Bearbeitungsschaden und
Roststellen an verzinkten Teilen und Stahlkonstruktionen

e Zur Grundierung von Stahluntergriinden, die vor Korrosion
geschUtzt werden sollen

e Als Anstrich fur Masten, Pfosten, Fahrzeugteile, LKW-Aufbauten ka-Repair
o Verblendungen, Gitter, landwirtschaftliche Gerate ,,Premium-
¢ Sowie im Stahlbau, Schiffsbau, Schmieden und Schlossereien SPray“

™ _me

Fachgerechtes Ausbessern von Beschidigungen und Fehlstellen
gemif DIN EN ISO 1461

Eine Feuerverzinkung ist robust und hart im Nehmen. Trotzdem kann Exze“el’\ter
es beim Transport oder bei der Montage von feuerverzinkten Stahl- . chutz
teilen zu Beschédigungen kommen. Eine fachgerechte Ausbesserung KorroS|0nSS

des beschidigten Korrosionsschutzes ist dann unumgénglich. Um
Schwachstellen im Korrosionsschutz zu vermeiden, muss die Ausbes-
serung von Fehlstellen mit besonderer Sorgfalt erfolgen. Kommt es zu
Beschadigungen und Fehlstellen, sollte nicht nur das Feuerverzin-
kungsunternehmen gema DIN EN I1SO 1461 ,Durch Feuerverzinken
auf Stahl aufgebrachte Zinklberzige {Stiickverzinken)” eine Ausbes-
serung durchfiihren, sondern es sollten auch diejenigen Schiden, die
auBerhalb des Verantwortungsbereiches der Feuerverzinkerei entstan-
den sind (z. B. beim Transport oder der Montage), entsprechend den Art.-Nr. Bezeichnung

in der Norm aufgefiihrten Regeln ausgebessert werden. 800 002 Zink-Repair ,,Premium*-Spray, 500 ml 12/24
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DER WERKSTATTEXPERTE

Vorteile gegenuber
herkommlichen Zinkstaub-Sprays

Konventioneller Korrosionsschutz
mit Zinkstaub
- Zinkstaub ist gemeinhin das Korrosionsschutzpigment

- Durch das elektronegative Potential des Elements Zink hat
sich Zinkstaub Uber Jahrzehnte als aktives Korrosionsschutz-
pigment im schweren Korrosionsschutz bewéhrt

Korrosionsschutz mit Zink-Repair-

»Premium“-Spray

- Zinkflakes bieten wie Zinkstaub kathodischen Schutz
(Opfermechanismus)

- Zudem bieten die Flakes durch ihre Geometrie
Barriereschutz

Idealer Korrosionsschutz

Idealen Korrosionsschutz erlangt man durch eine Kombination aus aktivem kathodischen Korrosionsschutz
(metallische Zinkpigmente) und passivem Barriereschutz (Uberlagerung pléattchenférmiger Metallpigmente)

Zinkstaubbeschichtung -
Kiirzere Diffusionswege

.-&-I' ; ,F".-.

““l'l- J. 1_'..,."‘-."..’

Beschichtung mit Zink-Repair-,,Premium*-
Spray - Langere Diffussionswege

Die Geometrie der Teilchen verzégert/verringert das Eindringen von Feuchtigkeit, Co, und Abgasen.
Verlangerte Diffusionswege -> verbesserte Korrosionsbesténdigkeit!

Seite 2 von 3

TPB7278/mw/MA/0108/01



DER WERKSTATTEXPERTE

Praxisvergleich

Durchkorrodierte Oberflache bei 2.000 Stunden Einwandfreie Oberflache bei 2.000 Stunden Salznebelbelastung
Salznebelbelastung eines mit Zinkstaub grundierten Bleches eines mit Zink-Repair-,,Premium“-Spray grundierten Bleches

Gegenuiberstellung | ziiake Zinkstaub

. flakeformi
Oberflache ) 9 metallisch matt grau
metallisch gléanzend
Pigmentreinheit 99,995 % 98,5 %
Gravierende Unterschiede * Verringerter Schwermetallanteil in der Beschichtung

e Zuséatzlicher Barriereschutz
e \lerbesserte SchweiBbarkeit
¢ Abriebfeste Oberflache

¢ \erbesserte mechanische und chemische Bestandigkeit durch idealere
Einbettung im Bindemittelverbund

e Exzellenter Korrosionsschutz bei geringeren Schichtdicken
e Verbesserte Haftung zur Folgebeschichtung etc.

Zink-Repair
sPremium-
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