B Kernbohrer-Sortiment

DER WERKSTATTEXPERTE

Technolit® Kernbohrer-Sortiment

e Enorme Kosten- und Zeitersparnis, da beim Kernbohren
nur ein Ring und nicht der komplette Bohrdurchmesser
zerspant wird

¢ Keine aufwéndigen Vorarbeiten wie Zentrieren,
Vor- und Aufbohren

e Bis zu 10mal klirzere Bohrzeit von Kernbohrern
im Vergleich zu Spiralbohrern

e Deutlich hdhere Standzeit von Kernbohrern durch die
geringere Materialbeanspruchung und den geringeren Verschlei3

e Wesentlich geringerer Energiebedarf, da bei Spiralbohrern ein
héherer Kraftaufwand und eine héhere Antriebsleistung er-
forderlich ist
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212mm 2 20 mm 2 30 mm Zerspanvolumeﬁ
Kernbohrer HSS | Spiralbohrer HSS DIN 345 Kernbohrer Spiralbohrer |

Werkstlick: Stahltrdger; Bohrtiefe: 12 mm. Mit den Spiralbohrern wurde
ohne vorzubohren ins volle Material gebohrt, es wurde generell nicht
gekdhlt und nicht geschmiert.

Auf die Schneide kommt es an ...

e Deutlich hdéhere Schneidleistung und Standzeit durch eine verbesserte und
weiterentwickelte Schneidengeometrie und damit verbunden verbessertes
Schneidverhalten

e Erhdhte Zerspanleistung und verringerte Schnittkrafte durch optimierte
Schneiden

e Fir den universellen Einsatz in verschiedenen Stahlsorten
durch den optimierten Spanwinkel

e Geringere thermische Belastung des HSS-Kernbohrers
durch die spezielle Geometrie der Auslickung, die die entstehende
Wérme wéhrend des Bohrvorganges weitestgehend mit dem Span
abfuhrt

e Optimierte, spiralférmig verlaufende Fiihrungsfasen fiir eine geringere
Reibung zwischen dem HSS-Kernbohrer und dem Werkstlick
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Kernbohrer-Sortiment Il

DER WERKSTATTEXPERTE
HSS-Kernbohrer mit Weldonschaft

e Kernbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl

e Schneidgeometrie des Kernbohrers ermdglicht
eine schnelle Spanabfuhr nach oben

e Federnd gelagerter Fihrungsstift hilft die ausge-
schnittenen Stlicke zu 16sen

e Ankdrnen und Vorbohren entfallen Art.-Nr. Gesamt- | Anzahl | Schnitt- | VPE
Weldon- lange Zahne tiefe
. . haft
Einsatzbereiche: v

703 662 0014 19 mm 63 mm 4 30 mm 1

e Geeignet fUr Stahl (z. B. T-Trager, groBformatige 703 662 0015 15 19 mm 63 mm 4 30 mm 1
Bleche), Stahlguss, Bunt- und Leichtmetalle 703 662 0016 16 19 mm 63 mm 6 30 mm 1

. 703 662 0017 17 19 mm 63 mm 6 30 mm 1
Anwendung' 703 662 0018 18 19 mm 63 mm 6 30 mm 1
e Flhrungsstift in den Kernbohrer einstecken 703 662 0019 19 19 mm 63 mm 6 30 mm 1
e Kernbohrer in den Aufnahmehalter schieben 703 662 0020 20 19 mm 63 mm 6 30 mm 1
und die Innensechskantschrauben fest an- 703 662 0021 21 19 mm 63 mm 6 30 mm 1
ziehen, auf sauberen Sitz des Kernbohrers 703 662 0022 22 19 mm 63 mm 6 30 mm 1
im Aufnahmehalter achten 7036620023 23  19mm 63 mm 6 30mm 1

e Bei der SimTEC Schnellspannaufnahme wird 703 662 0024 24 19 mm 63 mm 6 30 mm 1
der Kernbohrer automatisch arretiert 703 662 0025 25 19 mm 63 mm 6 30 mm 1
703 662 0026 26 19 mm 63 mm 8 30 mm 1

703 662 0027 27 19 mm 63 mm 8 30 mm 1

703 662 0028 28 19 mm 63 mm 8 30 mm 1

703 662 0029 29 19 mm 63 mm 8 30 mm 1

703 662 0030 30 19 mm 63 mm 8 30 mm 1

703 662 0031 31 19 mm 63 mm 8 30 mm 1

703 662 0032 32 19 mm 63 mm 10 30 mm 1

703 662 0033 33 19 mm 63 mm 10 30 mm 1

703 662 0034 34 19 mm 63 mm 10 30 mm 1

703 662 0035 35 19 mm 63 mm 10 30 mm 1

703 662 0036 36 19 mm 63 mm 10 30 mm 1

703 662 0040 40 19 mm 63 mm 10 30 mm 1

703 662 0045 45 19 mm 63 mm 10 30 mm 1

703 662 0050 50 19 mm 63 mm 12 30 mm 1

703 662 0055 55 19 mm 63 mm 12 30 mm 1

703 662 0060 60 19 mm 63 mm 12 30 mm 1

HSS-Vollbohrer mit Weldonschaft

e Spiralgenutete Schneidengeometrie verhindert die Bruchgefahr der Schneiden bei Uberbeanspruchung
oder Verklemmen der Spéne

e Extrem hohe Stabilitdt des Vollbohrers sorgt fur eine deutlich erhdhte Standzeit
e Kein Ankdrnen und Anreien durch punktgenaues Anbohren

e HSS Vollbohrer erméglicht einfacheres Nachschleifen im Vergleich zu
Kernbohrern gleichen Durchmessers

Gesamt-
Weldon- lange
schaft

703 661 0010 19 mm 64 mm 30 mm
703 661 0011 11 19 mm 64 mm 30 mm
703 661 0012 12 19 mm 64 mm 30 mm
703 661 0013 13 19 mm 64 mm 30 mm

aaa|a

2von9 TPB4569/mh/MA/8005/01



B Kernbohrer-Sortiment

DER WERKSTATTEXPERTE
HSS Kernbohrersatz mit weldonschaft, 10-tig.

Kernbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl
Schneidgeometrie des Kernbohrers ermdglicht eine schnelle Spanabfuhr nach oben
Federnd gelagerter Fihrungsstift hilft die ausgeschnittenen Stlicke zu I6sen
Ankdrnen und Vorbohren entfallen

Lieferbares Zubehor:

e HSS Kernbohrersatz mit Weldonschaft (3/4"),
8 Kernbohrer (Schnitttiefe 30 mm) in den Durchmessern:
12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm, 24 mm, 26 mm

e 1 Schneidspray, 50 ml
e 1 FUhrungsstift @ 6,35 x 77 mm fir Schnitttiefe 30 mm

Art.-Nr. Bezeichnung
703 664 HSS-Kernbohrersatz, 10-tlg.

HSS-Kernbohrersatz mit weldonschatt, 7-tlg.

Kernbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl

e Schneidgeometrie des Kernbohrers ermdglicht eine schnelle Spanabfuhr nach oben

Federnd gelagerter FUhrungsstift hilft die ausgeschnittenen Stlicke zu 16sen
e Ankodrnen und Vorbohren entfallen

Lieferumfang:

e HSS Kernbohrersatz mit Weldonschaft (3/4"),
6 Kernbohrer (Schnitttiefe 30 mm) in den Durchmessern:
12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm

e 1 FlUhrungsstift @ 6,35 x 77 mm flr Schnitttiefe 30 mm

Art.-Nr. Bezeichnung VPE
703 663 HSS-Kernbohrersatz, 7-tlg. 1
Aufnahmeschaft Zentrierspitze
fur Kernbohrer mit Weldonschaft fur Kernbohrer
e Lieferumfang inklusive Kihimittelflasche
Art.-Nr. Bezeichnung GroBe
703 681 Aufnahmeschaft fir Kernbohrer MK 2 1 Art.-Nr. Bezeichnung GroBe VPE
703 682 Aufnahmeschaft fir Kernbohrer MK 3 1 703 679 Zentrierspitze fur Kernbohrer 6,35 x 77 mm 1
703 679 Zentrierspitze flr Kernbohrer 6,35 x 77 mm 1 703 680 Zentrierspitze fur Kernbohrer 6,35 x 102 mm 1
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Kernbohrer-Sortiment Il
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Rohrspannvorrichtung
fur Magnetstanderbohrmaschinen

e Ermdglicht den Einsatz von Magnetstanderbohrmaschinen
auf Rohren von 50 bis 500 mm Durchmesser

e Rohrspannvorrichtung nur waagerecht einsetzbar

Technische Daten:

Lange: 220 mm
Breite: 130 mm
Hoéhe: 28 mm
Spanngurt: 2m
Gewicht: 4,4 kg
Spannmittel: Ratsche

Art.-Nr. Bezeichnung

703 684  Rohrspannvorrichtung

fur Magnetstanderbohrmaschinen 1
Adapter fur Kernbohrer Adapter fur Gewindeschaft
,Quick In“ - ,Weldon* 1
Qu ,M14

e Adapter ermdglicht die Verwendung von Bohrern mit
»,Weldon“-Schaft in Bohrmaschinen mit ,,Quick In“
Aufnahme (z. B. KBM 32 von der Firma Fein)

Art.-Nr. Bezeichnung GroBe Art.-Nr. Bezeichnung
703 674 Adapter fir Kernbohrer ,,Quick In - Weldon* 1 703 683 Adapter fur Gewindeschaft M14 1
703 680 Zentrierspitze fir Kernbohrer 6,35 x 102 mm 1
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B Kernbohrer-Sortiment

DER WERKSTATTEXPERTE
Automatische Schnellspannaufnahme
»SIMTEC* fur Kernbohrer mit Weldonschaft

Die Schnellspannaufnahme ,SimTEC* ermdglicht
einen sehr schnellen Werkzeugwechsel

ohne Zusatzwerkzeuge.

Das System ist mit einer

Hand bedienbar.

1.
Schieben Sie den
2 Arretierungsring nach oben, bis
dieser festsitzt.

Stecken Sie den Kernbohrer in die
~SIMTEC“-Aufnahme. Dieser arretiert mit
einem lauten Klick. Der Arretierungsring

schnappt nach unten.

3.
Der Kernbohrer steckt in der ,SImTEC*-
Aufnahme. Die Maschine ist nun
betriebsbereit.

SimpleTECNNK

fur schnelles und sicheres

Arbeiten.

Um den Kernbohrer zu |6sen, missen Sie
den Arretierungsring nach oben schieben. 5

S 5y B NEs & Achtung, der Kernbohrer féllt
: “Té : - aus der ,,SimTEC“-Aufnahme.
iy il

Schnellspannaufnahme ,,SimTEC*
fiir Kernbohrer mit Weldonschaft

e Ermdglicht einen sehr schnellen Werkzeugwechsel
ohne Zusatzwerkzeuge

Bezeichnung Maschinenseitige Geeignet_ o Kernbohrer | Schnitttiefe
Aufnahme fiir Modell Kernbohrer

703 676  Schnellspannaufnahme ,SIimTEC“ Gewindeschaft M14 RS10 10 -35mm 30 mm 1
703 677  Schnellspannaufnahme ,SImTEC* MK 2-Schaft RS25e 10 - 60 mm 30 mm/50 mm 1
703 678 Schnellspannaufnahme ,SImTEC“ MK 3-Schaft RS40e 10 - 60 mm 30 mm/50 mm 1

*Lieferumfang inklusive Kihimittelflasche
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ATTEXPERTE

Gesamtiubersicht uber
Technolit®~-Magnetstianderbohrmaschinen

Kernbohrer-Sortiment Il

CRS10 " RS25e TR

Mag. Haftkraft: 9.000 N 13.000 N 13.000 N
Leistungsaufnahme: 1.120 Watt 1.200 Watt 1.840 Watt
Gange: 1 Gang 2 Génge, elektrisch 2 Génge, elektrisch
Drehzahlen: 450 rpm 100 - 250 rpm, 180 — 450 rpm | 60 — 150 rpm, 200 — 470 rpm
Drehzahlregler: Nein Ja Ja

Power-Regler: Nein Ja Ja

Rechts-, Linkslauf: Nein Ja Ja

Hoéhe: 413 - 548 mm 408 - 598 mm 450 - 640 mm
Standflache: 160 x 80 mm 190 X 90 mm 190 x 90 mm
Gewicht: 12 kg 16 kg 21,5kg

Hub: 135 mm 190 mm 190 mm
Aufnahme: Weldonschaft 19 mm Morsekegel MK 2 Morsekegel MK 3
Kernbohrer: 212 -35mm 212 -60 mm 212 -80 mm
Bohrfutter: 1-13 mm mit Adapter 3-16 mm 3-16 mm
Spiralbohrer DIN 338: max. @ 10 mm max. @ 13 mm max. @ 16 mm
Spiralbohrer DIN 1897: max. @ 13 mm max. @ 16 mm max. @ 16 mm
Spiralbohrer DIN 345: = max. @ 20 mm max. 31,5 mm
Schnittiefe Kernbohrer: 30/50 mm 30/50 mm 30/50 mm
Anschlussspannung: 220-240V 220-240V 220-240V
entspricht: VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE
Verschiebbarkeit: Nein Nein +/- 7,5 mm
Schwenkbereich: Nein Nein +/-20°
Gewindeschneiden: Nein Ja Ja
Zusatzabstitzung: Ja Ja Ja

Ausstattung: ¢ Transportkoffer ¢ Transportkoffer ¢ Transportkoffer

aus Stahlblech
e Sechskantschliissel

e Sicherheitsgurt

e Bohrfutter: 1 — 13 mm

o Adapter fiir Bohrfutter

e Zentrierspitze flr Kernbohrer
e Kuhimittelflasche + Halterung

aus Stahlblech
o Austriebkeil
e Sicherheitsgurt
e Bohrfutter: 3 - 16 mm
e Kegeldorn MK2/B16
e Zentrierspitze flr Kernbohrer
e Kiihimittelflasche + Halterung

aus Stahlblech
o Austriebkeil
e Sicherheitsgurt
e Bohrfutter: 3 - 16 mm
e Kegeldorn MK3/B16
e Zentrierspitze flr Kernbohrer
e Kuhlmittelflasche + Halterung
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B Kernbohrer-Sortiment

DER WERKSTATTEXPERTE

Ubersicht fiir Magnetstinderbohrmaschine RS10

Zum Beispiel geeignet fur
die Kernbohrmaschine
,KBM 32“ der Firma Fein.

Y

»Quick In“-System Magnetstanderbohrmaschine RS10 mit Rohrspannvorrichtung
Weldon-Aufnahme Art.-Nr. G 702 095 Art.-Nr. 703 684
5—» ‘
Adapter von Weldon Schnellspannaufnahme Adapter mit
auf ,,Quick-In“ »SIMTEC* mit Weldonaufnahme Gewindeschaft M14
Art.-Nr. 703 674 Art.-Nr. 703 676 Art.-Nr. 703 683

l

y '

A

Zentrierspitze fiir HSS-Vollbohrer mit  Zentrierspitze fiir  Schliisselloses Bohrfutter Schliisselloses
HSS-Kernbohrer Weldonschaft HSS-Kernbohrer mit Hartmetallspannfase Bohrfutter in
Lange: 102 mm 10-13 mm Lange: 77 mm Art.-Nr. G 703 001 Metallausfiihrung
Art.-Nr. 703 680 Art.-Nr. 703 661-0010 Art.-Nr. 703 679 Art.-Nr. G 703 002

bis -0013

HSS-Kernbohrer mit Weldonschaft Spezial-Metallbohrer
von 14-60 mm Bohrtiefe max. 30 mm SAS-Plus, C-HSS
Art.-Nr. 703 662-0014 bis -0036, -0040, -0045, -0050, -0055, -0060 Art.-Nr.

703 501 0100-703 501 1300
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Kernbohrer-Sortiment Il

DER WERKSTATTEXPERTE

Ubersicht fiir Magnetstinderbohrmaschine RS25e

Zum Beispiel geeignet flr
die Kernbohrmaschine
~KBM 32“ der Firma Fein.

Magnetstdanderbohrmaschine RS25e
mit MK 2-Aufnahme Art.-Nr. G 702 096

| |

l
o

Rohrspannvorrichtung
Art.-Nr. 703 684

,»Quick In“-System

Adapter von Aufnahmeschaft
Weldon auf von MK 2 auf
»Quick-In“ Weldon

Art.-Nr. 703 674 Art.-Nr. 703 681

l

Schnellspannaufnahme
»SIMTEC* von MK 2 auf
Weldon
Art.-Nr. 703 677

l

Zentrierspitze HSS-Vollbohrer

fur HSS- mit Weldonschaft
Kernbohrer 10-13 mm
Lange: 102 mm  Art.-Nr. 703 661-0010
Art.-Nr. 703 680 bis -0013

Zentrierspitze fiir
HSS-Kernbohrer
Lange: 77 mm
Art.-Nr. 703 679

HSS-Kernbohrer mit Weldonschaft von 14-60 mm
Bohrtiefe max. 30 mm
Art.-Nr. 703 662-0014 bis -0036, -0040, -0045, -0050,
-0055, -0060

703 700-703 717

Bohrfutteraufnahme
mit Morsekegel,
MK 2
Art.-Nr. G 703 008

Morsekegelbohrer Schnellspannbohrfutter
HSS DIN 345, MK 2

0,5-13 mm
Art.-Nr. G 703 006
Schnellspannbohrfutter
1,5-16 mm
Art.-Nr. G 703 007

/

Spezial-Metallbohrer
SAS-Plus, C-HSS
Art.-Nr.

703 501 0100-703 501 1300
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B Kernbohrer-Sortiment
DER WERKSTATTEXPERTE

Ubersicht fiir Magnetstinderbohrmaschine RS40e

Zum Beispiel geeignet fur
die Kernbohrmaschine
,KBM 32“ der Firma Fein.

»Quick In“-System Magnetstanderbohrmaschine RS40e mit Rohrspannvorrichtung
MK 2-Aufnahme Art.-Nr. G 702 097 Art.-Nr. 703 684
Adapter von Weldon Aufnahmeschaft Schnellspannaufnahme Einsteckschaft
auf ,,Quick-In“ von MK 3 auf »SIMTEC* B 16 MK 3
Art.-Nr. 703 674 Weldon von MK 3 auf Weldon Art.-Nr. G 703 009
Art.-Nr. 703 682 Art.-Nr. 703 678

l | | v v
v v ' '

Zentrierspitze fiir HSS-Vollbohrer Zentrierspitze fiir Morsekegelbohrer Schnellspannbohrfutter
HSS-Kernbohrer mit Weldonschaft HSS-Kernbohrer HSS DIN 345, 0,5-13 mm
Lange: 102 mm 10-13 mm Lange: 77 mm MK 3 Art.-Nr. G 703 006
Art.-Nr. 703 680 Art.-Nr. 703 661-0010 Art.-Nr. 703 679 Art.-Nr. Schnellspannbohrfutter
bis -0013 703 718-703 734 1,5-16 mm

Art.-Nr. G 703 007

y

HSS-Kernbohrer mit Weldonschaft von 14-60 mm .
Bohrtief 30 Spezial-Metallbohrer
Art.-Nr. 703 662 801:: ";));6 Org::) 0045, -0050 SAS-Plus, C-HSS
o S ’ ' ’ ’ Art.-Nr. 703 501 0100-703 501 1300
-0055, -0060
9von 9

Zertifiziert nach: ISO 9001:2008 - ISO 14001:2004 - Herstellerqualifikation nach DIN EN 1090 und DIN 18 800 T 7
TPB4569/mh/MA/8005/01

L0 Technolit® GmbH - Der Werkstattexperte : IndustriestraBe 8 - D-36137 GroBenlider/Germany
echnollt Telefon +49(0)6648/69-0 - Telefax +49(0)6648/69-5 69 - E-Mail: info@technolit.de - www.technolit.de

Interne Mitteilung! Technische Anderungen vorbehalten. Fiir Druckfehler keine Haftung. Text und lllustrationen urheberrechtlich geschiitzt.



